
 

T  I  P  I   POLIUFIP e POLIUFIP/5% POLIUFIP/K

Caratteristiche originali Metodo di prova Unità Centrifugato     C o l a t o 

Durezza ASTM D 2240 Sh.A 65 80 90 94 65 80 90 94 64 80 90 94 64 80 90 94

Peso specifico DIN 53479 Kg/dm3 1,25 1,25 1,26 1,26 1,25 1,25 1,26 1,26 1,26 1,26 1,26 1,26 1,26 1,26 1,26 1,26

Allungamento a rottura ASTM D 412 C % 480 460 430 420 680 650 650 600 570 550 520 490 650 630 610 550

Carico di rottura ASTM D 412 C Kg/cm2 325 320 320 320 380 450 450 450 300 330 350 380 300 330 350 400

Lacerazione ASTM D 624 B Kg/cm 60 75 100 105 100 125 130 130 55 70 90 95 70 90 120 130

Abrasione DIN 53516 mm3 48 46 42 42 40 37 39 40 44 43 55 55 44 45 45 48

Resilienza DIN 53512 % 50 50 52 45 55 45 45 45 52 56 47 43 52 52 47 43

Compression set (22 h ambiente) ASTM D 395 B % 11 12 12 12,5 17 19 19 19 14 15 16 17 12 14 13 13

Compression set (22 h a 70°C.) ASTM D 395 B % 23 26 26 27 32 35 35 35 20 13 15 18 20 23 21 20

Comportam. in aria dopo 70 h a 100°C

Variazione di durezza ASTM D 573 Sh.A -2 -1 0 0 -4 -3 -1 0 -2 -1 -1 0 -2 -1 -1 0

Variazione di allung.rottura ASTM D 573 % -4 -5 -1 0 +8 +9 0 0 -5 -4 -3 0 -3 -3 -2 0

Variazione di carico rottura ASTM D 573 % -8 -7 -5 -1 +9 +13 0 0 -5 -4 -3 -2 -5 -4 -3 -3

Comportam.in olio ASTM 3 dopo 70 h a 100°C

Variazione di durezza ASTM D 471 Sh.A -2 -1 0 -1 -8 -3 +1 0 -4 -2 -2 -1 -4 -0 0 0

Variazione di allung.rottura ASTM D 471 % +3 +5 +3 +5 +16 -6 0 0 +10 +10 +8 +5 +12 +8 -6 +4

Variazione di carico rottura ASTM D 471 % -8 -5 -4 -2 0 +10 0 0 -6 -4 -3 -3 -4 -3 -3 0

Variazione del volume ASTM D 471 % +2 +2 +1 +1 +1 +2 +1,5 +1 +3 +2 +2 +2 +3 +2 +2 +2

Comportam.in olio ASTM 5 dopo 70 h a 100°C 

Variazione di durezza ASTM D 471 Sh.A -3 -2 0 0 -8 -3 +1 0 -4 -1 -1 0 -4 0 0 0

Variazione di allung.rottura ASTM D 471 % +5 +4 +1 +2 +9 -3 0 0 +15 +8 +5 +3 +14 +5 +3 +2

Variazione di carico rottura ASTM D 471 % -5 -4 +1 -1 -10 -6 0 0 -10 -8 -6 0 -8 -6 -6 0

Variazione di volume ASTM D 471 % 0 0 0 0 -3 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0

Centrifugato       C o l a t o
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Il poliuretano trova vastissimo impiego quale alternativa alla gomma naturale e ad altri elastomeri sintetici, in quanto acco ppia all’elasticità degli elastomeri,eccezionali prestazioni meccaniche.     
Carico e allungamento di rottura, resistenza alla lacerazione ed all’abrasione, sono infatti i punti di forza del poliuretano  che trovano nel POLIUFIP/K la loro massima espressione.      Le 
prestazioni chimiche del poliuretano sono particolarmente interessanti per il comportamento in oli, grassi e solventi, ma la sua formulazione standard lo rende inadatto per impieghi in acidi, alcali, 
vapore e acqua a temperature superiori a 50°C.     La resistenza all’invecchiamento è molto buona anche in ambiente esterno dove distinguiamo la caratteristica di fotose nsibilità per i soli 
POLIUFIP/5% e POLIUFIP/K esposti ai raggi ultravioletti.  
I prodotti finiti sono ottenuti per lavorazione meccanica dei semilavorati o per colatura su stampi il cui costo è molto accessibile. Per colat ura possono essere realizzati anche rivestimenti e 
accoppiamenti a parti metalliche. 
I semilavorati si distinguono tra lastre centrifugate e bastoni o placche colate in formati:  
 - per le lastre centrifugate: da mm.520x3660 e 520x3050 con spess. da 1 a 30 mm.;  
 - per le placche colate: da mm. 500x500 e 1000x1000 con spess. da 20 a 100 mm.;  
 - per i tondi colati: diametri da 12 a 200 mm. lunghezza mm. 500;  
 - per manicotti e bastoni vari: su richiesta. 
Compatibilità alimentare: si, FDA, ma solo per  la colorazione naturale (bianca).  
 

Su richiesta possiamo elaborare poliuretani 
con prestazioni diverse dallo standard. 
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